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CARBON DRIVE™

Anleitung zur Uberpriifung der Riemenspannung

Die Riemenspannung ist sehr wichtig fur den optenddetrieb des Systems.

Ist die Spannung zu klein, kann es zum so genariR&icheting”" kommen. Dabei rutschen
die Zahne des Riemens Uber die Z&hne der Zahnriaheie, die sich am Hinterrad
befindet. Das fuhrt zu einer unangenehmen Geraonseluklung. Das Ratcheting kann zu
Schaden der Kohlefasereinlagen fiihren und den Riesmiit unbrauchbar machen. Als
Faustformel gilt hier: Wenn der Riemen mehr als3R(Male tGbergesprungen ist, dann sollte
man diesen praventiv tauschen, damit es in jeddhmi€at zu einem Riemenbruch kommen
kann. Wenn der Riemen nach dem "Ratcheting" gaispannt wird, ist das Problem in der
Regel behoben. Ist die Spannung jedoch zu grof®, &smi.U. bei langfristiger Nutzung zur
Beschéadigung von Kugellagern innerhalb der Hinthredbe kommen und das System |auft
spurbar schwergangiger. Auch das lasst sich veehimdndem der Riemen korrekt gespannt
wird.

Bitte lesen Sie die nachfolgenden Informationemawuksam durch und fiihren Sie die in
dieser Anleitung beschriebenen Schritte sorgfaitig, um unvorhergesehene Fehlfunktionen
des Bauteils auszuschlief3en.

Universal Transmissions tUbernimmt keine HaftungHéhnlfunktionen oder Verletzungen, die
durch eine unsachgemaélie Installation verursacrdemur

SICHERHEITSHINWEISE

Zur Vermeidung von schweren Verletzungen:

- Beachten Sie auch die Hinweise zur BenutzungRiesiens vor der Uberpriifung der
Riemenspannung.

- Kontrollieren Sie vor dem Losfahren, ob der Riemiehtig gespannt ist. Nicht richtig
gespannte Riemen beintrachtigen die korrekte Fanktes Carbon Drive Systems
und kénnen zu schweren Verletzungen fuhren.

- Achten Sie darauf, dass keine Kérperteile zwiadlen Riemen und den Sprockets
geraten.

- Stellen Sie sicher, dass sich wahrend des Bstkielme Kleidung in dem Riemen
verfangen kann. Wir empfehlen daher eine AbdeckigggRiemenantriebs.

- Verwenden Sie nur Originalteile /-werkzeuge, dadfie Kompatibilitdt gewéhrleistet
wird.

- Befolgen Sie alle Hinweise des Herstellers zurtéfay und Installation der
Komponenten Ihres Fahrrads. Die fehlerhafte Iredialh von Komponenten kann zu
schweren und/oder tddlichen Verletzungen fuhrenwigsg empfohlen, Komponenten
stets von einem qualifizierten Zweiradmechanikert@aund installieren zu lassen.

- Lesen Sie diese Einbauanleitung sorgfaltig dunuth bewahren Sie sie zum spéateren
Nachschlagen an einem sicheren Ort auf.




Uberpriifung der Riemenspannung mithilfe des Ten$&sters (Art.Nr. 10400009)

1. Aufbau: Der Tension Tester (Abbildung 1) hat einezéigenadel aus schwarzem
Kunststoff, die mit der Hand bewegbar ist und ity eines Schlitzes verlauft.
Entlang des Schlitzes ist auf dem Tension Tester kala aufgepréagt. Der
Schnittpunkte der Nadel mit dem Gehause (Abbilddngeigt nach der Messung auf
einen Punkt der Skala, an dem man den Wert derdtispannung ablesen kann. Der
Tension Tester selbst besitzt auf seiner OberseiteFingertaste (Klick-Pad), auf der
man mit Hilfe eines Gummibandes einen Finger gueffen kann. Unter der
Fingertaste befindet sich eine Feder, die unter Bemerdruck bei einer bestimmten
Kraft einen ,Klickgerausch® von sich gibt. Auf deinterseite hat der Tension Tester
einen seitlichen Steg (eine ,Lippe*), mit der mand ester entlang des Riemens
ausrichten kann.

2. Mit Hilfe des Tension Testers kann die Spannunégemund schnell gepruft werden.
Fixieren Sie dazu einen Finger zwischen dem Gummaikend dem Klick — Pad
(Abbildung 1). Vor der Messung sollte die schwatrzeigenadel vollstandig in den
Schlitz gedriickt werden, um eine Nullstellung zeiehen (Abbildung 2).

Skala in Kilogramm

Abbildung 2: Driicken Sie die schwarze Anzeigenagebr der Messung vollstandig in den Schlitz

3. Driicken Sie den Tension Tester gleichmalR3ig auMiiee der oberen Seite des
Riemens. Dabei sollte die ,Lippe” des Testers digeSdes Riemens beriihren
(Abbildung 3). Erhdhen Sie nun langsam die Drucfkias ein Klicken zu hoéren ist.
Nach dem Klickgerausch darf der Druck nicht wegdroht werden. Achten Sie auch
darauf, dass Sie wahrend der Messung nicht mitTkmsion Tester in Richtung der
Skala abkippen, da sonst das Ergebnis verfalscidevilach der Messung sollte der
Tension Tester nicht ruckartig bewegt werden, danalieses die Anzeigenadel
verwackeln kénnte.



Abbildung 3: Platzieren des Tension Testers auf demRiemenriicken

Die Vorderkante des Messarms sollte wie in Abbilgldrdargestellt innerhalb der
grinen Zone liegen. Bei einem Tension Tester mmenischer Darstellung entspricht
dieses einem Anzeigewert von 15kg bis 25kg. WiealernSie die Messprozedur
nachdem Sie das System um eine 1/4 Umdrehung dgddriean. Aufgrund von
Spannungstoleranzen ist es sinnvoll, die Messurtgmreds durchzufthren.

. Sind die durchschnittlichen Messungen innerhalbgdénen Zone (15-25kg), ist der
Riemen richtig gespannt.

-

Abbildung 4: Stellung des Messarms bei richtiger Rimenspannung



Abbildung 5: Tension Tester mit numerischer Skala

Uberpriifung der Riemenspannung ohne Tension Tester

Wenn die Spannung Uberprift oder eingestellt wesddnaber keine Priuflehre vorhanden
ist, kann die Druckmethode angewendet werden. Zsvaliese nicht so exakt, wie die
Messung mit dem Tension Tester, jedoch besseralgitei Messung.

1. Dricken Sie dazu den Riemen in der Mitte des Ri¢nats mit einer Handkraft
von 20 - 45 N (2-4,5 kg) nach unten (wie in Abbiidu3, jedoch ohne Tension
Tester). Der Riemen sollte sich dabei ca. 10 mrohdiriicken lassen.

2. Da die Spannungswerte entlang des Riemens geriggfagieren kdnnen, sollte
diese Prozedur an verschiedenen Abschnitten desdRedurchgefuhrt werden.
Drehen Sie die Kurbeln dazu etwa ¥ Umdrehung urdieholen die
Druckmethode.

3. Sind die durchschnittlichen Durchbiegungen ca. 10mbhder Riemen richtig
gespannt.



